MEMORIAL DESCRITIVO TECNICO - DECORADORA INDUSTRIAL DE LATAS - 6 CORES

MEMORIAL DESCRITIVO TECNICO

DECORADORA INDUSTRIAL PARA LATAS METALICAS -
CONFIGURAGAO 6 CORES

Sistema de impresséao Dry-offset e aplicagcdo de verniz externo

Finalidade do documento. Apresentar a descricdo técnica, aplicagéo, principio de funcionamento, principais conjuntos e
caracteristicas do equipamento, em formato de memorial descritivo. Este documento n&o constitui manual de operacao,
manutengao ou instalagéo.

Nota de elaboragao técnica: As informagdes constantes neste Memorial Descritivo foram consolidadas a partir
da documentagao e das especificagbes técnicas do fabricante referentes a Decoradora Industrial Concord,
configuragéo de 6 cores, incluindo seus layouts, caracteristicas construtivas, sistemas funcionais e pardmetros
técnicos aplicaveis ao equipamento. O presente documento tem carater exclusivamente técnico e destina-se a
identificacdo, caracterizagéo e descrigdo da aplicagao industrial do bem e de seus principais conjuntos e sistemas.
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Figura 1 - Layout geral do equipamento de 6 cores (recorte técnico sem quadro de identificagdo da operagéo).
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1. Identificacao e aplicagao do bem

Denominagdo técnica: Decoradora industrial para impressdo externa de latas metalicas, configuracdo de 6
cores, com unidade de aplicagdo de verniz externo (overvarnish).

Aplicagao: Equipamento destinado a linhas industriais de fabricagao de latas de duas pecas, especialmente latas
para bebidas e outras embalagens metalicas cilindricas. Sua fungéo é receber os corpos de lata provenientes
das etapas anteriores de conformagéo, posiciona-los em mandris, imprimir a arte grafica na superficie externa
por processo offset seco, aplicar uma camada controlada de verniz protetivo e transferir as latas para a corrente
de pinos que as conduz ao forno de cura.

Materiais processaveis: A arquitetura de referéncia é destinada a latas de aluminio ou ago. A configuragcao
efetiva da unidade objeto deste memorial devera estar ajustada as dimensées e ao material das latas da linha de
producao.

2. Principio de funcionamento

1. Alimentacgao das latas: As latas entram pela unidade de alimentagao (infeed), sdo conduzidas por trilho e
ar assistido e posicionadas em alojamentos da roda de bolsos (pocket wheel).

2. Carregamento nos mandris: A roda de bolsos guia cada lata para um mandril montado na torre de mandris.
O vacuo mantém a lata corretamente assentada durante as etapas de impressao e envernizamento.

3. Controle de presenca e prote¢ao contra impressao indevida: Um sistema de detecgao de lata/no-can-no-
print monitora o carregamento. Mandris vazios ou com lata incorretamente carregada podem ser retirados da
posicdo de impresséo, evitando contato inadequado com a manta.

4. Formagao da imagem multicolorida: Cada uma das 6 estagdes de tinta alimenta uma cor. A tinta é
distribuida por rolos e aplicada a chapa de impressao montada no cilindro porta-chapa. Cada chapa transfere
seu elemento de cor para a manta do blanket wheel.

5. Transferéncia para a lata: A manta recebe sucessivamente os elementos de cor, formando uma imagem
composta. Na zona de impressao, a manta entra em contato com a lata montada no mandril e transfere a
imagem ao redor de sua circunferéncia.

6. Aplicagcao de verniz externo: Apds a impressao, a lata passa pela unidade de overvarnish. O verniz é
dosado por rolo gravado e Iamina raspadora (doctor blade), transferido ao rolo aplicador e aplicado de forma
controlada sobre a superficie impressa.

7. Descarga e envio ao forno: A lata envernizada é retirada do mandril pelo sistema de transferéncia e
colocada na corrente de pinos (deco pin chain), que a conduz ao forno para cura/secagem do sistema de tinta
e verniz.
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Figura 2 - Vista complementar do layout do equipamento de 6 cores (recorte técnico).

3. Principais conjuntos e caracteristicas construtivas

Unidade de alimentagao (Infeed Unit)

Recebe as latas do transportador de entrada e as conduz a roda de bolsos. Na arquitetura de referéncia, utiliza
trilho de alimentagéo, soprador/plenums de ar, escova, guia/tira de carregamento e portdo de entrada.

Roda Dentada (Pocket Wheel)

Conjunto sincronizado que recebe as latas e as orienta para carregamento nos mandris. Os bolsos s&o alinhados
individualmente aos respectivos mandris para carregamento em alta velocidade.

Mandris
Elementos cilindricos que suportam internamente a lata durante impressao, envernizamento e transferéncia.
Trabalham associados a vacuo e ar de transferéncia.

Torre de mandris (Mandrel Turret)

Torre rotativa central que transporta as latas através das posigdes de carregamento, impressao, aplicagcdo de
verniz e descarga. O movimento dos mandris € guiado por came especifico.

Sistema no-can/no-print / trip-reset
Sistema de detecgao e retragdo que evita impressao quando nao ha lata corretamente posicionada no mandril,
reduzindo risco de contaminagéo e danos.

Blanket Wheel / Tambor de Blanquetas

Roda rotativa com segmentos de blanqueta de impressao. A blanqueta recebe os elementos de cor dos cilindros
de placas e transfere a imagem para a lata.

Cilindros porta-chapa - 6 posicoes de cor
Cada cilindro de placa carrega a placa correspondente a uma cor da arte. Na configuragéo objeto deste memorial
sdo consideradas 6 estagdes de impressao/cor.
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EstacOes de tinta - 6 unidades

Cada estagao dosa e distribui uma cor por meio de fonte de tinta e conjunto de rolos (fonte, ductor, distribuidores,
transferidores, vibradores e rolos formadores), formando filme uniforme sobre a placa.

Unidade de overvarnish

Aplica verniz externo protetivo sobre a lata impressa. O sistema de referéncia inclui fonte de verniz, rolo gravado,
doctor blade, rolo aplicador e dispositivo de pré-giro/sincronizagao.

Unidade de transferéncia por disco

Recebe as latas ja envernizadas na saida dos mandris, utilizando cabecgotes de sucgao/vacuo, e as entrega a

corrente de pinos.

Corrente de pinos (Deco Pin Chain)

Transporta as latas decoradas e envernizadas até o forno de cura, mantendo-as individualizadas durante a

transferéncia.

Acionamento principal e sistemas auxiliares

Incluem acionamento mecanico principal, distribui¢cdo elétrica e de dados, ar comprimido, vacuo, lubrificagcao
automatica/dleo, exaustao de névoa e circuitos de agua de resfriamento, conforme configuragao instalada.

4. Caracteristicas técnicas

Caracteristica

Descrigao

Tecnologia de impresséo

Dry-Offset para decoragdo externa de latas cilindricas

Configuracéo de cores

6 cores / 6 estacoes de tinta

Aplicacdo complementar

Verniz externo protetivo (overvarnish)

Tipo de produto

Latas metalicas de duas pecgas, cilindricas

Material de lata

Aluminio ou ago - conforme ferramental e configuragéo da
linha

Suporte da lata

Mandris rotativos com retengéo por vacuo

Formagéo da imagem

Composigao sucessiva das cores na manta e transferéncia
da imagem composta para a lata

Transferéncia pos-impresséo

Disc transfer / cabecotes de sucgéo para corrente de pinos

Destino apoés decoragao

Forno de cura/secagem da tinta e verniz

Controle

Sistema eletromecénico com sensores, comandos de
operador, intertravamentos e logica de controle; arquitetura
exata conforme configuracio instalada

4.1 Dimensoes gerais indicadas nos layouts fornecidos

Layout da decoradora de 6 cores apresentam um dimensional aproximado de 5.192 mm de comprimento
maximo, 3.714,7 mm em uma das dimensées transversais de instalagdo e 2.896 mm de altura maxima
indicada. O desenho também apresenta cotas intermediarias e areas destinadas a gabinete de controle, console
do operador, tanque de verniz e utilidades. Para implantagao civil e definicdo definitiva de footprint, devem
prevalecer os desenhos dimensionais aprovados da unidade especifica.

4.2 Dados de referéncia da familia técnica

Importante: Os valores apresentados a seguir correspondem as caracteristicas e parametros técnicos aplicaveis
a Decoradora Industrial Concord de 6 cores. Eventuais variagdes poderdo ocorrer em fungdo da configuracao
especifica do equipamento, do formato e dimensdes das latas processadas e das condi¢des operacionais da

linha de producéo.

Parametro Valor de referéncia
Faixa de didametro de lata 52 a 84 mm
Altura maxima de lata até 266,7 mm
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Velocidade nominal de referéncia até 2.000 latas/min, pode variar um pouco em fungéo do
tamanho nominal da lata, mas sem exceder 20%

Ar comprimido de referéncia 45 SCFM (1.274 L/min) a 2.000 latas/min; pressdo minima
90 psi (6,2 bar)

Vacuo de referéncia 180 SCFM (5.097 L/min) a 22 inHg (aprox. 0,7 bar)

Exaustao de referéncia 7.500 SCFM (212.376 L/min) a 8 inH20 (aprox. 0,02 bar)

Agua de resfriamento de referéncia 24 GPM (91 L/min)

Motor principal de referéncia 75 hp (56 kW), trifasico

Motor do soprador de entrada de referéncia 5 hp (3,7 kW), trifasico

Passo da corrente de pinos de referéncia 5 1/4 pol. (133 mm)

Ambiente de operacao de referéncia instalagdo interna; 16 °C a 49 °C; umidade abaixo de 70%;
altitude até 2.286 m

5. Sistemas auxiliares e interfaces industriais

o Energia elétrica: Alimentagao para acionamentos, motores, bombas, sopradores, sensores, logica e painéis
de controle. Tensao/frequéncia e corrente nominal devem ser confirmadas na documentagao elétrica da
unidade de 6 cores.

e Ar comprimido: Utilizado em fungbes pneumaticas, assisténcia a alimentacao, transferéncia e demais
atuadores do equipamento.

e Vacuo: Utilizado para retencdo das latas nos mandris e nos cabecotes de transferéncia.

e Agua de resfriamento: Utilizada nos circuitos previstos para controle térmico, especialmente sistemas
associados as estagdes de tinta e 6leo, conforme configuragao.

o [Exaustdo: Prevista para remogéo de névoas e vapores gerados nas regides de tinta e verniz, devendo ser
integrada ao sistema de exaustdo da planta.

¢ Tintas e verniz: Consumiveis de processo definidos pelo usuario final conforme substrato, arte, especificagao
de embalagem e processo de cura.

o Lubrificagdo: Conjuntos automaticos e/ou estaticos distribuem graxa e 6leo aos pontos mecénicos
necessarios ao funcionamento continuo.

6. Seguranga e protecao funcional

A classe de equipamento possui partes rotativas, pontos de esmagamento/aprisionamento, sistemas
pneumaticos, vacuo, circuitos elétricos e superficies associadas a tintas e vernizes. A arquitetura técnica de
referéncia contempla protecdes fixas € méveis, intertravamentos de seguranga, dispositivos de parada de
emergéncia e ldgica para impedir condi¢des inadequadas de impressdo. A operagdo e manutengdo devem ser
executadas somente por pessoal treinado e de acordo com as normas aplicaveis a instalagdo industrial.

7. Diferenciag¢ao entre memorial descritivo e manual de uso

Este documento descreve o bem, sua aplicagdo, arquitetura funcional e caracteristicas técnicas
relevantes para sua identificacdo e enquadramento. Nao contém procedimentos passo a passo de operagao,
setup, ajuste, manutengao, solugao de falhas ou treinamento de operadores e, portanto, ndo deve ser utilizado
como manual de uso do equipamento.

8. Conclusao técnica

O bem descrito € uma decoradora industrial de alta velocidade para latas metalicas, configurada com seis
estagdes de impressao em cores e unidade de aplicagédo de verniz externo. O equipamento integra alimentagao
e posicionamento de latas, suporte em mandris, impressdo Dry-offset por Placas e blanquetas, controle de
presenca de lata, envernizamento, transferéncia por vacuo e descarga para corrente de pinos destinada ao forno
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de cura. Trata-se de equipamento de processo continuo destinado a etapa de decoragdao externa em linhas
industriais de fabricagdo de embalagens metalicas.

9. Base documental utilizada

Layouts técnicos fornecidos da decoradora de 6 cores - utilizados para identificagdo visual, configuragao
geral e dimensdes indicadas no desenho.

Documentacgao técnica aplicavel a Decoradora Industrial Concord de 6 cores — utilizada para a descrigao
das caracteristicas construtivas, principio de funcionamento, principais conjuntos mecanicos e sistemas
auxiliares do equipamento, incluindo alimentagdo, impressdo, aplicacdo de verniz, transferéncia,
acionamentos, utilidades industriais e controles.

FIM DO MEMORIAL DESCRITIVO
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